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624 Wkonanie warstwy Zhrojenione

‘Warstwe zhrojeniowa na powierzchni styropiany Wﬁmﬂﬁ
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Podklad tynkerski jest mmerilem o konsystencii gestej $mietany. Nalezy go
stosowal ber’ meciéncrenia, w tempersturach do + 5°C do 25°C. Nakisdsd w
jednej warstwie, przy pomocy pedzia lub walks malarskiego. Czas wysychania
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62.7 Wykonanic obrobek blicharskich
‘Wkonujse nowe obrobki blacharskie 2 Blachy stalowej powlckane], nalezy je
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. Cokol budynku — Tynk mineralny wg. jednei technologit w kolorystyee wes
rysunkiw elewiscyi. .
. Elewacje - Tvok silikstowy wg jednej technologii. Palety barw wa. rysunkow
elewacii.
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- roboty

w: sgodnic  z  technologin rozwingzania  systemowego,

‘budowiana warunkami technicznymi wykonania i1 odbion robot.
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